KARTA INFORMACYJNA

m RADEX*

HALO-GUARD FG-2 (aerozol)

Smar dla przemystu sppwczego do wysokich obeten i wysokich
temperatur chraquy przed koroz i mikroorganizmami NSF H1

OPIS PRODUKTU | ZASTOSOWANIE

Smar JAX Halo-Guard FG-2 w aerozolu spetnia wszystkie wymagania
stawianesrodkowi smarujcemu w praktycznie kKalej aplikacji, zwlaszcza w
maszynach i ugdzeniach przemystu sppwvczego. Stanowi wc idealny smar
wszechstronnego zastosowania. W smarze zastosaeeimoologé Micronox®
stanowica nie tylko barie¢ przeciwko mikroorganizmom, ale rownie
unieszkodliwiajag istniepce juz ich kolonie.

Smar w postaci aerozolu jest wielkim udogodnienieha uzytkownika.
Opakowanie zaopatrzone jest dodatkowo w przewoedtuzajacy wylot, co
pozwala na fatwe dotarcie ze smarowaniem do migjsino dosgpnych.

WEASNOSCI

Pierwszorzdna odporn& na wod, wspaniata odporrgé na ziuycie i wysokie
obciazenia, , wyjtkowe wilasnéci antykorozyjne, jak réwniekompatybilnd¢ z
innymi  smarami ulatwiaj i upraszczaj dobdér smaru i uzyskanie
satysfakcjonujcych ,ostatecznych wynikow.

Wodoodpornét jest szczegdlnie waa w stosowaniu smaréw w przestey
spazywczym. Niewiele przemystowych smarow wytrzymujedaiatywanie
agresywnych wod procesowych i poptucznych, po apach dezynfekcji,
niosacych chemiczne zanieczyszczenia, ktére powstap wspotczesnych
zaktadach przetworstwa spavczego. Natomiast JAXlalo-Guard jest jednym
z najbardziej odpornych na wodmarow food-grade na rynku, z wynikiem testu
na wymywalnaéci woda (ASTM D 1264) redu 3,5% wagowych strat.
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KARTA INFORMACYJNA

Jax Halo-Guard FG-2 (Aerozol)

TYPOWE WEASNO SCI HALO-GUARD FG-2 METODA
Typ mydia Calcium Sulfonate
Complex
Klasa lepkdci 2
Penetracja spoczynkowa 265-295 ASTM D 217
Penetracja robocza 265-295 ASTM D 217
Punkt kroplenia °C min.300 ASTM D 2265
Punkt zaptonu oleju
bazowego, °C 260 ASTM D 92
Temp. palenia si i ASTM D 92
oleju bazowego, °C
Punkt ptyngcia oleju
bazowego, °C -12 ASTM D 97
Utlenialngs¢ smaru
psi straty,1000 h 9.0 ASTM D 942
Wymywalna¢ woda @
79.4°C 3,5 ASTM D 1264
Préba na separaopleju, % 0,2 ASTM D 1742
Test korozyjny bez zmian ASTM D 1743
Stabilnag¢ walcowa 3,1 ASTM D 1831
ér:]-rlﬁulowy test nacieralnac, 038 ASTM D 2266
Test Timkena 59,5 ASTM D 2509
na obcizenie, kg
4-Kulowy test 4czenia, kgf 500 ASTM D 2596
Indeksscierania 62 ASTM D 2596
obciazeniowy, kgf
Test nazywotnas¢ tozyska 120 ASTM D 3527
Barwa biaty
Struktura gtadki
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